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[57]申請專利範圍
1.　一種門禁考勤系統，其係包括：具有電子標籤的複數識別卡、可辨識電子標籤的一第一
讀取器及一第二讀取器、可由第一讀取器擷取接收電子標籤內部資訊的一門禁單元、可

由第一、第二讀取器擷取接收電子標籤內部資訊的一考勤單元、操控門禁單元及考勤單

元的至少一電腦，該電腦並連結一資料庫，其中：各識別卡於資料庫建有對應人員的識

別資料，該門禁單元係連結第一讀取器，該第一讀取器係設置於戶外，可感應該些識別

卡上的電子標籤，再由門禁單元擷取接收內部資訊，該門禁單元因第一讀取器所感應的

電子標籤之內部資訊與資料庫建檔的識別資料吻合而解除門禁，該電腦則產生一第一感

應紀錄，並將該第一感應記錄存入資料庫；該考勤單元係連結第二讀取器，該第二讀取

器係設置於室內，可感應該些識別卡上的電子標籤，再由考勤單元擷取接收內部資訊，

該電腦則產生一第二感應記錄，並將該第二感應記錄存入資料庫；又，最早由第一感應

記錄先而第二感應記錄後者代表上班，最晚由第二感應記錄先而第一感應記錄後者代表

下班，是以該考勤單元可比對存於資料庫內的第一、第二感應記錄，藉此統計人員的出

勤狀況。

2.　根據申請專利範圍第 1項所述之門禁考勤系統，其中該第一、第二感應記錄分別包括第
一、第二讀取器感應的時間與識別卡對應人員的識別資料。

3.　根據申請專利範圍第 1項或第 2項所述之門禁考勤系統，其中該考勤單元係將接連第
一、第二感應紀錄納入比對。

4.　根據申請專利範圍第 3項所述之門禁考勤系統，其中該接連存入資料庫的第一、第二感
應記錄中，由第一感應記錄先而第二感應記錄後者代表進入室內，由第二感應記錄先而

第一感應記錄後者代表走出戶外。
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5.　根據申請專利範圍第 3項所述之門禁考勤系統，其中該接連存入資料庫的感應記錄中，
最早由第一感應記錄先而第二感應記錄後者代表上班，最晚由第二感應記錄先而第一感

應記錄後者代表下班。

6.　根據申請專利範圍第 4項所述之門禁考勤系統，其中該接連存入資料庫的感應記錄中，
最早由第一感應記錄先而第二感應記錄後者代表上班，最晚由第二感應記錄先而第一感

應記錄後者代表下班。

7.　一種利用請求項 1之識別卡並連結相同資料庫的生產管理系統，其尚包括：具有電子標
籤的複數追蹤卡、設置於多個工作站，可辨識識別卡或追蹤卡上電子標籤的複數讀取

器、可由各工作站之讀取器擷取接收電子標籤內部資訊的一生產管理單元、操控生產管

理單元並連結前述資料庫的至少一電腦，其中：各追蹤卡於資料庫建有對應工單的追蹤

資料，該生產管理單元與該些讀取器透過一工作流程相互連結，並利用擷取接收的內部

資訊配合工單的追蹤資料作加值處理，該電腦則透過生產管理單元所依據的工作流程產

生一作業紀錄，單筆作業記錄載有包括工作站作業的人員、一追蹤記錄，單筆追蹤記錄

載有包括工單當下所在工作站，以及一感應記錄，單筆感應記錄載有包括被工作站之讀

取器感應的工單，該電腦並將該識別、追蹤、感應記錄存入資料庫； 當以電腦查詢任一
工作站，該生產管理單元係由資料庫中調出該工作站的感應記錄；當查詢任一工單，該

生產管理單元則由資料庫中調出該工單的追蹤記錄；當查詢任一人員，該生產管理單元

則由資料庫中調出該人員的作業記錄；可藉此追蹤工單動向、控管原物料、計算稼動率

及生產效率。

8.　根據申請專利範圍第 7項所述之生產管理系統，其中該感應紀錄尚包括工單停留於工作
站的時間或對應的訂單或所用工件的件號或製造令或作業的人員或前述項目二者以上的

組合。

9.　根據申請專利範圍第 7項所述之生產管理系統，其中該追蹤紀錄尚包括工單停留於工作
站的時間或對應的訂單或所用工件的件號或製造令或作業的人員或前述項目二者以上的

組合。

10.   根據申請專利範圍第 7項所述之生產管理系統，其中該作業記錄尚包括人員停留於工作
站的時間。

11.   根據申請專利範圍第 7項所述之生產管理系統，其中由電腦鍵入工單追蹤資料可調出該
工單的追蹤記錄，該追蹤資料係包括工單對應的訂單或所用工件的件號或製造令或前述

項目的二者以上的組合。

12.   根據申請專利範圍第 8項或第 9項所述之生產管理系統，其中由電腦鍵入工單追蹤資料
可調出該工單的追蹤記錄或感應記錄，該追蹤資料係包括工單對應的訂單或所用工件的

件號或製造令。

13.   根據申請專利範圍第 7項至第 11項中任一項所述之生產管理系統，其中該生產管理單元
可調出的識別或追蹤或感應記錄為至少一筆。

14.   根據申請專利範圍第 12項所述之生產管理系統，其中該生產 管理單元可調出的識別或
追蹤或感應記錄為至少一筆。

圖式簡單說明

第一圖係為本發明門禁考勤及生產管理整合系統的系統圖。

第二圖係為本發明門禁考勤的作業流程圖。

第三圖係為遠端控制系統的系統圖。

第四圖係為遠端控制系統作業流程圖。

第五圖係為本發明生產管理的作業流程圖。

(2)
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第六圖係為本發明實施於 CNC銑床加工作業流程圖。

(3)
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