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[57]申請專利範圍
1.　一種製程管理、監控系統，其係於一物品一連串的製造程序中，設置有：若干電腦設
備，係分別置於各製程之工作站中，且該等電腦設備間並透過有線或無線網路連線，同

時並將其中一電腦設備係設定為系統主機，該系統主機中具有資料庫，令各工作站製程

之作業人員，可透過內建於各該電腦設備中之製程監控、管理程式進行各項加工資料之

存取，以及顯示出所有工作站中，所屬製程之命令狀況，同時並利用顏色來區分該加工

製程進行之狀況，又該監控管理程式設定有二段式感應機制，配合顏色顯示出收件、退

件或完工等資訊若干讀碼器(RFID Reader)，係分別設於該等製程之工作站中，一端並與
所在之電腦設備連接，各該讀碼器可發射特定頻率之電波訊號，以感應接收電子標籤發

出之訊號，同時配合該監控管理程式設定之二段式感應機制，令各該讀碼器與電子標籤

第一次感應時，係記錄為收件狀態，而同一電子標籤第二次感應時，則記錄為出件狀

態，且當該電子標籤再往前進與下一製程之工作站之讀碼器感應時，監控管理程式係記

錄為完工狀態，惟若該電子標籤往後與上一製程之工作站之讀碼器感應時，監控管理程

式則記錄為退件狀態； 該電子標籤(RFID Tag)，可為被動或主動的發出電波訊號，以回
應讀碼器接收訊息，該電子標籤於該等製程執行前，係經業務開單步驟與製造令耦合，

亦即業務人員將欲執行之物品製程其客戶編號、檔案日期，以及一電子標籤之標籤碼等

資料，輸入該系統主機之資料庫中，再將該等資料列印下來，形成一製造令，並將該電

子標籤固定於製造令上，按照製造流程之順序，依序交予各製程之作業人員；藉此，當

一系列之製造程序依序進行時，各製程之工作人員僅需於接到製造令後，將該製造令上

之電子標籤與讀碼器感應，便可將該製程之工作狀況顯示於製程監控、管理程式中，供

相關人員進行製程管理及監控，進而提昇管理品質及效率者。

2.　依申請專利範圍第 1項所述之製程管理、監控系統，其中當各工作站之作業人員接到該
製造令時，即將該電子標籤與讀碼器感應，此時便能透過讀碼器將該製造令之標籤碼傳

送至該系統主機之資料庫中記錄，並經過資料分析，該製程監控、管理程式之顯示畫面
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便會顯示出該製造令號碼，以標示該製造令目前位於那一工作站中，同時用顏色來區分

該加工製程進行之狀況時，可用藍色代表處理中、黑色代表處理完成，而紅色表示等待

中的製令等，方便相關人員了解加工製程之進度。

圖式簡單說明

第一圖：係為本發明之系統平面示意圖。

第二圖：係為本發明系統功能流程方塊圖。

第三圖：係為本發明資料庫與一實例應用之畫面圖。
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