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【57】申請專利範圍
1.　一種寶特瓶轉換機，用以將一寶特瓶回收再製為一紡織品，其包含有：一本體，內部具
有一清洗空間、一加工空間及一編織空間；該本體更具有一入口連通至該清洗空間，及

一出口連通至該編織空間；一清洗模組，設於該清洗空間，用以清洗由該入口進入該清

洗空間中之該寶特瓶；一第一切割模組，設於該加工空間並相鄰該清洗模組，用以將由

該清洗模組清洗後之該寶特瓶切碎形成複數個寶特瓶碎片；一第一抽絲模組，設於該加

工空間並相鄰於該第一切割模組，用以將被該第一切割模組切碎之該等寶特瓶碎片經加

熱後形成至少一塑膠細條；一第二切割模組，設於該加工空間並相鄰於該第一抽絲模

組，用以將該第一抽絲模組產生之該塑膠細條切碎形成複數個塑膠料粒；一第二抽絲模

組，設於該加工空間並相鄰於該第二切割模組，用以將該第二切割模組產生之該等塑膠

料粒經加熱後形成至少一塑膠細絲；以及一編織模組，設於該編織空間並相鄰於該第二

抽絲模組，用以收集該第二抽絲模組產生之該塑膠細線並自動編織成該紡織品。

2.　如請求項 1所述之寶特瓶轉換機，其中該清洗模組具有一噴嘴單元及一閘門單元；該噴
嘴單元連接於一清潔液源，用以受控制而朝該清洗空間中噴入清潔液；該閘門單元以可

活動的方式設於該清洗空間及該加工空間之間，在常態下為關閉狀態使該清洗空間不連

通於該加工空間，並可受控制而切換為開啟狀態使該清洗空間連通於該加工空間並使該

清洗空間中之該寶特瓶掉落至該第一切割模組中。

3.　如請求項 2所述之寶特瓶轉換機，其中該第一切割模組具有一第一斜面、至少二絞碎刀
具及一第一出料口；該第一斜面設於該閘門單元下方，並朝向該二絞碎刀具傾斜；該二

絞碎刀具以並排的方式設置，每一該絞碎刀具周圍具有複數個絞碎刀片，且該二絞碎刀

具沿相反方向轉動，用以供該寶特瓶在接觸該二絞碎刀具時被捲入切碎成複數該寶特瓶

碎片；該第一出料口設於該絞碎刀具下方，並連通至該第一抽絲模組，用以將該等寶特

瓶碎片導入該第一抽絲模組。

4.　如請求項 1所述之寶特瓶轉換機，其中該第一抽絲模組具有一第一集料單元、一第一加
熱單元、一第一射出單元及一第一冷卻單元；該第一集料單元相鄰於該第一切割模組，

用以容置該第一切割模組產生之該等寶特瓶碎片；該第一加熱單元設於該第一集料單元

旁，用以受控制而對該第一集料單元進行加熱，使位於該第一集料單元中之該等寶特瓶

碎片變成熔融狀態之塑膠材料；該第一射出單元設於該第一集料單元之一側，用以將變

成熔融狀態之塑膠材料射出形成長條狀的塑膠細條，並透過設於該第一射出單元旁的該

第一冷卻單元冷卻定型。
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5.　如請求項 1所述之寶特瓶轉換機，其中該第二切割模組具有一第二斜面、一切碎刀具及
一第二出料口；該第二斜面設於該第一抽絲模組之一側並朝該切碎刀具的方向傾斜延

伸，使從該第一抽絲模組產生之該塑膠細條朝向該切碎刀具移動；該切碎刀具具有一往

復機構及一切碎刀片；該切碎刀片設於該第二斜面之一端，該往復機構連接於該刀片，

用以驅動該切碎刀片往復移動，以將該塑膠細條切割成複數個塑膠料粒；該第二出料口

設於該切碎刀具下方，連通於該第二抽絲模組，用以將該等塑膠料粒導入該第二抽絲模

組。

6.　如請求項 1所述之寶特瓶轉換機，其中該第二抽絲模組具有一第二集料單元、一第二加
熱單元、一第二射出單元及一第二冷卻單元；該第二集料單元相鄰於該第二切割模組，

用以容置由該第二切割模組產生之該等塑膠料粒；該第二加熱單元設於該第二集料單元

旁，用以受控制而對該第二集料單元進行加熱，使位於該第二集料單元中之該等塑膠料

粒變成熔融狀態之塑膠材料；該第二射出單元設於該第二集料單元之一側，用以將變成

熔融狀態之塑膠材料射出形成細絲狀的該塑膠細絲，並透過設於該第二射出單元旁的該

第二冷卻單元冷卻定型。

7.　如請求項 1所述之寶特瓶轉換機，其中該編織模組具有至少一集線單元及至少一自動編
織單元；該集線單元設於該第二抽絲模組之一側，用以將該第二抽絲模組產生之該塑膠

細絲收集成線捲的形式儲存；該自動編織單元設於該集線單元之一側，並連接於該集線

單元上之該塑膠細絲，用以受控制而將該塑膠細絲自動編織出該紡織品。

8.　如請求項 1所述之寶特瓶轉換機，更包含有一控制模組，設於該本體並電性連接於該清
洗模組、該第一切割模組、該第一抽絲模組、該第二切割模組、該第二抽絲模組及該編

織模組。

圖式簡單說明

第 1圖係本創作之一較佳實施例的立體圖。

第 2圖係本創作之較佳實施例的剖視示意圖。

第 3圖係本創作之較佳實施例的架構示意圖。
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